POUDRES SLS



DONNEES DES PROPRIETES DU MATERIAU *2 Nylon 11 CF Powder

Propriétés en traction X Y z
Résistance a la rupture par traction 69 MPa 52 MPa 38 MPa ASTM D638-14 Type 1
Module de traction 5,3 GPa 2,8 GPa 1,6 GPa ASTM D638-14 Type 1
Allongement a la rupture 9% 15 % 5% ASTM D638-14 Type 1
Propriétés mécaniques
Résistance a la flexion 110 MPa ASTM D790-15
Module de flexion 4,2 GPa ASTM D790-15
Résistance au choc Izod 74 J/m ASTM D256-10

Propriétés thermiques

Température de fléchissement sous charge

218 MPa 178 °C ASTM D648-16
Temperature de fléchissement sous charge 188 °C ASTM D648-16
a 0,45 MPa

Température de ramollissement Vicat 188 °C ASTM D1525

Les éprouvettes imprimées avec Nylon 11 CF Powder ont été évaluées conformément a la norme 1SO 10993-1 et répondent
aux exigences pour les risques suivants en matiere de biocompatibilité :

Norme ISO Description 34
ISO 10993-5: 2009 Non cytotoxique
1SO 10993-23:2021 Non irritant
I1SO 10993-10:2021 Non sensibilisant

COMPATIBILITE AVEC LES SOLVANTS

Gain de poids pour un cube de 1 cm d’aréte, aprés impression, lorsqu’il est plongé dans I'un des solvants suivants
pendant 24 heures :

Solvant Gain de poids aprés Solvant Gain de poids aprés
24 heures, % 24 heures, %
Acide acétique a 5 % 0,2 Huile minérale, lourde 1,0
Acétone 0,2 Huile minérale, Iégére 1,3
Eau de Javel (NaOCI ~5 %) 0,2 Eau salée (3,5 % NaCl) 0,2
Acétate de butyle 0,2 Skydrol 5 0,8
. Solution d’hydroxyde de
Carburant diesel 0,6 N 0,2
sodium (0,025 % pH = 10)
Ether monométhylique Acide fort (concentré en
s 0,5 h s 08
de diéthylene-glycol chlorure d'hydrogene)
X . Ether monométhylique de
Huile hydraulique 1,0 N . 0,8
Y a tripropyléne-glycol (TPM)
Peroxyde d’hydrogéne (a 3 %) 0,2 Eau [oX]
Isooctane 0,0 Xylene 0,2
Alcool isopropylique 0,2
TLes propriétés du matériau 2 es piéces ont été imprimées 3Les propriétés du matériau 4 Nylon 11 CF Powder
peuvent varier en fonction sur la Fuse 1+ 30W avec peuvent varier en fonction a été testé au siege
de la géométrie de la piece, Nylon 11 CF Powder. Les pieces de la géométrie de la piece et mondial de la NAMSA,
de son orientation pendant ont été stabilisées a 50 % des pratiques de fabrication. La OH, Etats-Unis.
I'impression et de la température. d’humidité relative et a 23 °C validation des piéces imprimées
pendant sept jours avant est la responsabilité du fabricant.

d’étre testées.



