
SLS 粉末

Nylon 11 CF Powder
碳纤维增强，用于坚固的轻量化部件
借助这种高度稳定的高性能材料充分发挥尼龙和碳纤维的优势，非常适合需要高刚度和超
强强度并能承受冲击的最终应用。

Nylon 11 CF Powder 专为 Fuse 1+ 30W 而开发。

功能性复合原型 工装、夹具、固定装置

金属部件的替换件和备件 高抗冲击设备
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材料属性数据 1、2 Nylon 11 CF Powder

方法

拉伸性能 X Y Z

极限拉伸强度 69MPa 52MPa 38MPa ASTM D638-14 类型 1

拉伸模量 5.3GPa 2.8GPa 1.6GPa ASTM D638-14 类型 1

断裂伸长率 9% 15% 5% ASTM D638-14 类型 1

机械性能

弯曲强度 110MPa ASTM D790-15

弯曲模量 4.2GPa ASTM D790-15

IZOD 冲击性能 74J/m ASTM D256-10

热性能

1.8MPa 下的热变形温度 178°C ASTM D648-16

0.45MPa 下的热变形温度 188°C ASTM D648-16

维卡软化温度 188°C ASTM D1525

使用 Nylon 11 CF Powder 粉末打印的样品部件已依照 ISO 10993-1 进行了评估，并达到以下生物相容性风险的要求：

ISO 标准 说明 3、4

ISO 10993-5: 2009 无细胞毒性

ISO 10993-23:2021 无刺激性

ISO 10993-10:2021 无致敏性

溶剂兼容性
将打印部件制成 1 × 1 × 1cm 的立方体样品，在相应的溶剂中浸泡 24 小时后，测量其重量增量百分比：

溶剂 24 小时重量增量，% 溶剂 24 小时重量增量，%

醋酸 (5%) 0.2 矿物油（重） 1.0

丙酮 0.2 矿物油（轻） 1.3

漂白剂（~5% 次氯酸钠） 0.2 盐水（3.5% 氯化钠） 0.2

乙酸丁酯 0.2 特种液压油 5 0.8

柴油 0.6 氢氧化钠溶液（0.025%，pH = 10） 0.2

二乙二醇单甲醚 0.5 强酸（浓盐酸） 0.8

液压油 1.0 三丙二醇单甲醚 0.8

过氧化氢 (3%) 0.2 水 0.1

异辛烷 0.0 二甲苯 0.2

异丙醇 0.2

1 材料性能因部件几何形状、 
打印方向和温度而异。

2 部件使用 Fuse 1+ 30W 和 
Nylon 11 CF Powder 打印而成。 
测试前，部件已在相对湿度为 50%、
温度为 23°C 的环境下静置 7 天。

3 材料性能因部件设计和制造规范 
而异。制造商应负责验证打印部 
件是否符合预期用途。

4 Nylon 11 CF Powder 
在美国俄亥俄州的 
NAMSA（北美科学
组织）世界总部进行
了测试。


