
ПОРОШКИ SLS

TPU 90A Powder
Прочный эластомер SLS для надежных, 
биосовместимых изделий
Создавайте гибкие модели из ТПУ с непревзойденной свободой и легкостью 
проектирования. Он обладает высоким удлинением при разрыве и превосходным 
сопротивлением разрыву, благодаря чему подходит для создания гибких, 
биосовместимых прототипов и конечных деталей для повседневного использования 
с низкой себестоимостью благодаря 20% коэффициенту обновления.

TPU 90A Powder разработан специально для принтеров серии Fuse.

Предметы одежды и  
гладкие элементы

Прокладки, уплотнения, маски,  
ремни, заглушки и трубки

Стельки, шины, ортопедические 
изделия и протезы

Подкладки, амортизаторы,  
подушки и захваты

Защитный спортивный инвентарь

Подготовлено: 14. 03. 2023 Согласно информации, которой мы располагаем, предоставленные в настоящем 
документе данные являются точными. Вместе с тем компания Formlabs, Inc. не дает 
никаких гарантий, явных или подразумеваемых, в отношении точности результатов, 
полученных при использовании данной информации.Ред. 01 14. 03. 2023

V1 FLTP9G01 * Продукт может быть недоступен в вашем регионе



ДАННЫЕ О СВОЙСТВАХ МАТЕРИАЛА 1,2 TPU 90A Powder

МЕТОД ИСПЫТАНИЯ
Механические свойства
Предел прочности при растяжении (ось X/Y) 8,7 MПa ASTM D412-16 (метод A)
Предел прочности при растяжении (ось Z) 7,2 MПa ASTM D412-16 (метод A)
Удлинение при разрыве (ось X/Y) 310% ASTM D412-16 (метод A)
Удлинение при разрыве (ось Z) 110% ASTM D412-16 (метод A)
Нагрузка при удлинении 50% (ось X/Y) 6,1 МПа ASTM D412-16 (метод A)
Нагрузка при удлинении 50% (ось Z) 5,9 MПa ASTM D412-16 (метод A)
Нагрузка при удлинении 100% (ось X/Y) 7,2 MПa ASTM D412-16 (метод A)
Нагрузка при удлинении 100% (ось Z) 7,0 MПa ASTM D412-16 (метод A)
Сопротивление разрыву (ось X/Y) 66 кН/м ASTM D624-00 (2020)
Сопротивление разрыву (ось Z) 39 кН/м ASTM D624-00 (2020)
Остаточная деформация при сжатии (23°C) 20,5% ASTM D395-18 (метод B)
Остаточная деформация при сжатии (70°C) 59,9% ASTM D395-18 (метод B)
Твердость по Шору 90A ASTM D2240-15 (2021)
Абразивная стойкость 122 мм3 ISO 4649 (40 об/мин, нагрузка 10Н)

Температурные свойства
Теплостойкость по Вика 94,3 °C ASTM D1525

Другие свойства
Содержание влаги (порошок) 0,19% ISO 15512 (метод D)
Водопоглощение (напечатанная модель) 0,89% ASTM D570
Объемная плотность (при спекании) 1,14 г/см3 Собственный метод

СОВМЕСТИМОСТЬ С РАСТВОРИТЕЛЯМИ
Процентный привес по истечении 24 часов для напечатанного куба размером 1 x 1 x 1 см, погруженного  
в соответствующий растворитель:

Растворитель Привес по истечении 
24 часов, %

Растворитель Привес по истечении 
24 часов, %

Уксусная кислота, 5 % 1,3 Изооктан (бензин) 0,7
Ацетон 28,6 Минеральное масло (легкое) 2,3
Изопропиловый спирт 4,8 Минеральное масло, тяжелое 2,1
Отбеливатель,  
~5% раствор NaOCl

0,8
Соленая вода  
(3,5% раствор NaCl)

0,9

Бутилацетат 16,5
Раствор гидроксида натрия 
(0,025%, pH = 10)

0,9

Дизельное топливо 2,0 Вода 0,9
Монометиловый эфир  
диэтиленгликоля

14,4 Ксилол 20,8

Гидравлическое масло 2,8%
Концентрированная кислота 
(конц. HCl)

- 5,2

Skydrol 5 6,5
Монометиловый эфир  
трипропиленгликоля

9,9

Перекись водорода (3%) 1,0

 1 Свойства материала  
могут отличаться 
в зависимости от 
геометрической формы 
детали, настроек печати  
и температуры.

2 Результаты Fuse 1 и Fuse 1+ 30W 
эквивалентны в пределах  
экспериментальной  
неопределенности.

3 Свойства материала могут отличаться в 
зависимости от конструкции модели и 
способа изготовления. Ответственность 
за подтверждение пригодности 
напечатанных моделей к использованию 
по назначению несет производитель.

4 Материал TPU 90А Powder  
был протестирован в головном 
офисе организации NAMSA, 
расположенном в штате Огайо, 
США.

Оценка образцов, напечатанных с помощью порошка TPU 90A Powder, проводилась в соответствии с ISO 10993-1: 
2018. Образцы соответствуют требованиям, предъявляемым к следующим рискам биосовместимости:

Стандарт ISO Результаты 3,4

ISO 10993-5: 2009 Не цитотоксичное вещество
ISO 10993-23:2021 Не является веществом раздражающего действия
ISO 10993-10:2021 Не сенсибилизирующее вещество


