
SLS 粉末

TPU 90A Powder
一种坚韧的 SLS 弹性体，用于制造可安全接触皮肤的复原性
产品
以无与伦比的设计自由度和便利性制造柔性 TPU 部件。TPU 90A Powder 兼具高断裂伸
长率和卓越的抗撕裂强度，可用于生产可安全接触皮肤的柔性原型，以及能够满足日常使
用需求的成品部件；此外，20% 的刷新率还显著降低了单个部件的成本。

TPU 90A Powder 专为与 Fuse 系列打印机搭配使用而研制。

可穿戴设备和触感柔软的元件 垫圈、密封件、面罩、皮带、插头和管子

填充物、阻尼器、靠垫和夹持器 鞋底、夹板、矫形器和修复体
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材料属性数据 1、2 TPU 90A Powder

方法

机械性能

极限拉伸强度 (X/Y) 8.7MPa ASTM D412-16（方法 A）

极限拉伸强度 (Z) 7.2MPa ASTM D412-16（方法 A）

断裂伸长率 (X/Y) 310% ASTM D412-16（方法 A）

断裂伸长率 (Z) 110% ASTM D412-16（方法 A）

伸长率为 50% 时的应力 (X/Y) 6.1MPa ASTM D412-16（方法 A）

伸长率为 50% 时的应力 (Z) 5.9MPa ASTM D412-16（方法 A）

伸长率为 100% 时的应力 (X/Y) 7.2MPa ASTM D412-16（方法 A）

伸长率为 100% 时的应力 (Z) 7.0MPa ASTM D412-16（方法 A）

抗撕裂强度 (X/Y) 66kN/m ASTM D624-00 (2020)

抗撕裂强度 (Z) 39kN/m ASTM D624-00 (2020)

在 23°C 下的压缩形变 20.5% ASTM D395-18（方法 B）

在 70°C 下的压缩形变 59.9% ASTM D395-18（方法 B）

邵氏硬度 90A ASTM D2240-15 (2021)

泰伯磨耗 122mm3 ISO 4649（40 转/分，10N 负载）

热性能

维卡软化温度 94.3°C ASTM D1525

其他属性

含水率（粉末） 0.19% ISO 15512（方法 D）

吸水率（打印部件） 0.89% ASTM D570

体积密度（烧结） 1.14g/cm3 内部方法

溶剂兼容性
将打印的 1×1×1 厘米的立方体浸入相应的溶剂中超过 24 小时后，重量增长百分比为：

溶剂 24 小时重量增量，% 溶剂 24 小时重量增量，%

醋酸 (5%) 1.3 异辛烷（又名汽油） 0.7

丙酮 28.6 矿物油（轻） 2.3

异丙醇 4.8 矿物油（重） 2.1

漂白剂（~5% 次氯酸钠） 0.8 盐水（3.5% 氯化钠） 0.9

乙酸丁酯 16.5 氢氧化钠溶液（0.025%，PH 10） 0.9

柴油燃料 2.0 水 0.9

二乙二醇单甲醚 14.4 二甲苯 20.8

液压油 2.8 强酸（浓盐酸） -5.2

特种液压油 5 6.5 三丙二醇单甲醚 9.9

过氧化氢 (3%) 1.0

使用 TPU 90A Powder 粉末打印的样品部件已依照 ISO 10993-1:2018 进行了评估，并达到以下生物相容性风险的要求：

ISO 标准 结果 3、4

ISO 10993-5:2009 无细胞毒性

ISO 10993-23:2021 无刺激性

ISO 10993-10:2021 无致敏性

1 材料性能因部件几何形状、 
打印方向和温度而异。

2 在实验不确定度范围内，Fuse 1 和  
Fuse 1+ 30W 的结果相同。

3 材料性能因部件设计和制造规范
而异。制造商应负责验证打印部
件是否符合预期用途。

4 TPU 90A Powder 在美国俄亥俄
州的 NAMSA（北美科学组织）
世界总部进行了测试。


